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Die Erfindung bezieht sich auf Vorrichtungen 
zum geordneten Auswerfen von gegossenen und 
erharteten SuBwaren-Formkorpern aus elastischen 
diinnwandigen umstiilpbaren Gummiformen mittels 
5 eines von auBen auf die Boden der Formnapfe der 
Gummiformen einwirkenden Druckst^mpels. 

Bei bekannten Vorrichtungen ftir diesen Zweck 
laBt es sich nicht immer zuverlassig vermeiden, daB 
die ausgeworfenen Formstiicke sich auf ihrem Um- 
lo fange ungleichmaBig von den Innenflachen der 
Gummiform ablosen und als Folge davon sich nicht 
auf ihre flache Bodenflache auf den Aufnahmetisch 
Oder das Aufnahmeband absetzen, sondern um- 
kippen und sich unter Umstanden sogar — vollig 


ungeordnet auf der Unterlage liegend — gegen- 15 
seitig bei-uhren. Insbesondere bei klebrigen in sol- 
chen Gummiformen ebenfalls hergestellten Werkr 
stiicken, wie z. B. Gelee-Einiagen fiir Pralinen, 
macht die Neuordnung in Reihen zum Zwecke des 
Oberziehens in Tauchbadern oder auch in die tJber- 20 
ziehmasse von oben in Schleierform abgebenden 
■Qberziehmaschinen nicht unbetrachtliche Schwie- 
rigkeiten, die immer mit eihem besonderen kon- 
struktiven Aufwand fiir die Nachordnungsvorrich- 
tung verbunden sind, 25 

Um mit Sicherheit zu erreichen, dafi die aus den 
Gummiformen ausgeworfenen Formkorper nicht 
umfallen und auf alle Falle ihre vorherige gleich- 
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maBige Anordnung in der Form beibehal ten, so 
daB es keines Aufrichtens und keiner Neuordnung 
mehr bedarf, soUen erfindungsgemafi aus der Flache 
des Aufnahmetisches oder audi aus der Forder- 
5 ebene eines Aufnahmebandes in Verlangerung der 
Hauptachsen der Formnapfe Fiihrungsnadeln her 
ausragen, die schon bei beginnendem Auswerfvor- 
gang die Formkorper aufspiefien und am Umf alien 
bzw. Durcheinanderfalleii hindern. Ein. AufnaTime- 

lo band kommt in demjenigen Falle in Frage, wenn 
man gleich anschliefiend die geformten Stiiclce einer 
tlrberziehmaschine zufiihren will. Bei Anwendung 
eines bekannten Tauchuberziehverfahrens konnen 
die Werkstiicke gleich an den Fiihrungsnadeln wah- 

15 rend des Tauchens verbleiben. In diesem Falle be- 
notigt man tiberhaupt kein Aufnahmeband. Viel- 
mehr braucht man dann nur die Nadeln an endlosen 
Kettcnsystemen zu befestigen, die die Formstucke 
zu der Tauchanlage fiihren. 

20 Ein Ausfiihrungsbeispiel einer Vorrichtung ge- 
maB der Erfindung ist aus der Zeichnung ersicht- 
lich, in der zeigt 

Fig. I einen senkrechten Querschnitt durch eine 
Gummiform mit dariiber angeordneten Auswerfem 

25 und darunter ersichtlichen durch den Absetztisch 
Oder ein entsprechendes Band hindurchragenden 
Fiihrungsnadeln, und zwar kurz vor Beginn des 
Auswerfprozesses, 

Fig. 2 die gesamte Vorrichtung ift einem etwas 

30 spateren Zeitpunkt des schon begonnenen Aus- 
werfvorganges und 

Fig. 3 die gesamte Vorrichtung in der gegen- 
seitigen Lage aller zugehorigen Teile nach Be- 
endigung des Auswerfvorganges. 

35 Aus der zeichnerischen Darstellung des Gesamt- 
prozesses ist deutlich ersichtlich, daB die Form- 
korper 5 in den Formnapf en 4 einer dunnen 
Gummiplatte2 gebildet werden, die mit einem 
kraftigen Grundrahmen i durch einen Klemm- 

40 rahmen 3 fest verbundeh ist. 

Wenn die Formkorper einigermafien erhartet 
sind, wird die Rahmenform im Sinne der Dar- 
stellung der Fig. i gewendet und auf eine Platte 6 
abgesetzt, die gegeniiber den Formnapf en 4 groBere 

45 Locher aufweist. Die Lochrander dienen beim Aus- 
werfen und Umstiilpen der Gummiplatte 2 als 
Widerlager fiir die letztere, um eine Beriihrung 
mit dem Aufnahmetisch zu vermeiden. 

Befinden sich die an einer Platte oder einem 

50 Rahmen 7 befestigten einzeinen Druckstempel S 
noch nach Fig. i auBer Beriihrung mit den Form- 
napf en 4, so haben sie nach Fig. 2 bereits mit dem 
Hindurchdrucken der Formnapfe nach unten be- 
gonnen, wobei sich die Zwischenfelder zwischen den 

55 Formnapfen 4 der Gummiplatte 2 bereits auf die 



Platte 6 aufgelegt haben. Die durch Locher des 
Aufnahmetisches 9 hindurchragenden Fuhrungs- 
nadeln 10 sind dabei bereits durch die Boden der 
Formkorper 5 in die letzteren eingedrungen, so daB 
von diesem Zieitpunkt an — auch wenn das Ab- 60 
losen des Formkorpers von der Innenflache der 
Form ungleichmaBig und einseitig erfolgen sollte 
— ein Umfallen der Formkorpers nicht mehr 
moglich ist 

Bei fortschreitendem Auswerfvorgang (vgl. ^ 
Fig. 3) werden die diinnen Gummiformnapfe vollig 
nach unten bzw. aufi6n umgestiilpt, wobei sich die 
Zwischenstucke der Gummiplatte 2 bereits wieder 
nach oben bzw. innen von der Platte 6 abheben. 
Die Formkorper 5 sind in diesem Zustand vollig 70 
von den Formnapfen 4 gelost. Unter ihrem Gewicht 
und auch durch die elastische Druckwirkung der 
Formnapfe 4 selbst werden die Formkorper dabei 
so tief auf die Nadeln gedriickt, daB sie schlieBlich 
genau ausgerichtet und aufrecht auf dem Auf- 75 
nahmetisch9 liegen und aus dem Grundrifibereich 
des Gummiformrahmens i herausbefordert werden 
konnen . 

Statt eines Aufnahmetisches 9 kann naturlich 
auch ein endloses Aufnahmeband Verwenduhg fin- 80 
den, das dann die Aufgabe hat, die Formkorper- 
gruppen absatzweise der Uberziehmaschine oder 
einer Verpackungsstelle zuzufiihren. 

Die Fiihrungsnadeln 10 konnen auch an end- 
losen Ketten befestigt sein, wie sie fiir Tauchiiber- 85 
ziehvorrichtungen in Verbindung mit Nadelreihen 
in der Sufiwarenindustrie gebrauchlich sind* 

PATENTANSPRUCH: 

Vorrichtung zum geordneten Auswerfen von 
gegossenen und erharteten SuBwarenformkor- 
pern aus elastischen diinnwandigen umstiilp- 
baren Gummiformen mittels eines von auBen 
auf die Boden der Formnapfe der Gummiformen 95 
einwirkenden Druckstempels, gekennzeichnet 
durch die Verlangerung der Hauptachsen der 
Formnapfe (4) bildende, aus der Flache des 
Aufnahmetisches (9) oder aus der Forderebene 
eines endlosen Bandes herausragende bzw. auch 100 
an endlosen Kettensystemen befestigte Fiih- 
rungsnadeln (10) fiir die im Auswerfen be- 
griffenen Formkorper. 

In Betracht gezogene Druckschriften: 105 
Deutsche Patentschriiten Nr. 709087, 739666, 
872 149; 

schweizerische Patentschrift Nr. 211 484; 
franz5sische Patentschriften Nr. 739408, 
624 346. 110 


Hiearzu i Blatt Zedchnungen 


O 609530/72 6.56 
^"09 716 12.56) 


3NSDOCI0: <DE 954755C1_I_> 



INSDOCID: <DE 954755Cl_l_> 


THIS PAGE BLANK WSPTO) 


